K arl fér sin hatt» var et ta-
lesitt som vittnade om den bety-
delse som huvudbonaden tillmit-
tes forr i tiden. Numera har hat-
ten mistat en del av sitt anseen-
de, och det hattldsa modet har
vallac hattfabrikanterna mycket

bekymmer. Forr hade hattbran-
schen tva sisonger. Nir det bor-
jade véras, var det en sjilvklar
sak att tinka pi en var- eller
sommarhatt. En hatt sommartid
ir inte bara en prydnad utan det
kan dven vara bra att ha som
skydd mot solen och myggen. Ej
heller kan det vara ndgot storre
ndje att ga hattlds i sommarregn
med vattnet rinnande innanfor
skjortlinningen. Icke desto mind-
re har madnga svenskar numera
ingen sommarhatt, och hattbran-
schen har dirfor huvudsakligen
hostsisongen, dir flertalet hattar
for aret siljs. Den fulla och jimna
sysselsdttningen ir dirfér inte litt
att dstadkomma i denna bransch.
Ar nutidsminniskan hattmed-
veten? For att gd till botten 1

se—=denna friga gav Sveriges storsta-

hattfabrik det svenska gallupin-
stitutet 1 uppdrag att undersdka
svenskarnas hattvanor. Det blev
en diger rapport, som avlimna-
des ar 1952. Det framgick att
svenskarna inte dr sirskilc hate-
medvetna, och att mirkesvaror
troligen 4r mindre kinda an inom
andra branscher.

Den storsta hattillverkaren i
Sverige ir Karlskrona Hattfabrik,
som sysselsatter ungefir 150 ar-
betstagare. Det fordras en hel del
hattkunskap for att kunna f6r-
medla en bra bild av hattillverk-
ningen, och Karlskronas plats-
chef, civilingenjor L.E. Heden-
bro, ar en bra hjilp dirvid. Fir-
»SPINNING»

av  ullbattar. Signe

Lundvall har vanan inne, hon bar ar-
betat hir i 17 dr. Under hennes hin-
der tar en mjuk ullstrut form.
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man har tillverkat hattar 4nda
sedan 1872 och redan 1875 fick
man silvermedalj pa en utstill-
ning i Bogota, Colombia. Alla
karlskronabor kinner till Karls-

“krona Hatt och man bar ingen

svarighet att hitta fabriken,ty den
ligger mitt i stan pa en hog kulle
och stitar dven med stadens hogs-
ta skorsten (42 m). I wutstall-
ningshallen finner vi hattar av alla
de slag uppradade lings viggarna
pa2 mainga hyllor. Hir avlockar
modeutvecklingen besSkaren ett
leende. Fér sjuttio dr sedan och
en bra bit in pd nuvarande sekel
var det de styva hattarnas tid,
d3 varje gentleman fick ha et
»plommonstop» i vardagslag och
en hog hatt vid festligare tllfal-
len. Plommonstopet var ingen

e

dilig huvudbonad, om man tin-
ker frimst pd sikerheten, ty dess
styva men elastiska kulle kunde

ta emot hirda stotar, WASTAm (m- —vissa uriindska marken,

gera som storthjilm. Av denna
anledning gors engelska ridhattar
fortfarande ofta av denna typ, i
fall rytraren skulle sl3 en kuller-
bytta .frin histens rygg. Styvhe-
ten i de styva hatrarna 3stadkom-
mes genom tillsats av schellack.

P4 senare ar har vi hillit oss
mest till de mjuka hattarna, dock
av varierande form. Ett tag var
18ga, runda hattar populira, se-
dan féredrog man linge smalare
hattar med hég kulle och mitt-
skira. Nu tycks dock de runda
flata hattarna 3ter vara pi fram-
marsch, 1 synnerhet bland ung-
domen. Nir det giller »huvud-
saken» ir der faktiskt Amerika
som anger moderiktningen. Dir-
ifrin har det runda och flata mo-
det spritt sig till oss, under sdda-
na betagande namn som »pork-
pie» (fliskpaj), flat-hat, tela-
pinch m.m. Karlskrona Hatt till-
verkar dem alla. Man kan tili-
verka nistan vilken hatt som
helst.

Hatt av harfilt vinner

P23 ingenjor Hedenbros inrddan
far vi skilja pa ullfilthattar och
harfilthattar. Harfilthatten dr den
finare produkten, mjukare, med
bittre lyster, héller dven bittre
— och kostar ocksd mera. Tidi-

EN KARLS KRONA

Att Sverige forfogar 6ver en hattindustri av forsta klass, som
producerar hattar av alla de slag, torde inte vara kint av alla
svenskar. I Karlskrona tillverkas bide hirfilt- och ullfilthat-
tar i en komplett arbetsging frin fiber till firdigprodukt.

gare svarade ullfilthattarna for
omkring 75 procent av Karlskro-
nas produktion, men numera har
harfilthattarna okat sd pass myc-
ket att de i sin tur svarar for 75
procent av tillverkningen. Nir
det efter senaste kriget blev moj-
ligt att genomfdra en genomgri-
pande ombyggnad och moderni-
sering av fabriken, blev det sam-
tidigt en omstillning pd de fina-
re kvaliteterna. Installeringen av
modernaste maskiner mojliggjor-
de dven en avsevird produktions-
stegring. Karlskrona svarar for om
kring 75 procent av alla ullfilt-
hattar, som numera siljs inom
landet, samt f6r ca 2§ procent av
alla hérfilthattar. Priserna ar trots
den goda kvalitén moderata, ca
20 kr i genomsnitt fér en ull-

filthatt (detaljpris) och ca 32 kr
for en fin harfilthatt, i genom-
snitt. Jamfér ddrmed priserna pa

manga fall sdljs 1 prisligen 60—
80 kronor.

Utgéngsmaterialet for harfilten
ir nistan uteslutande kaninhar.
Har frin vildkaninen ger finare
lyster, men stiller sig ca fyra
ganger dyrare in tamkaninens
hir. Det ir endast det korta och
mycket fina underhiret som
kommer till anvindning, ej det
grovre och lingre ytterharet.
Aven hir frin hare anvinds, det

ir lingre och mjukare och ut-

nyttjas frimst i tillverkningen av
mycket mjuka damhattar.
Utgangsmaterialer for ullfile-
hattarna 4r merinoull av unge-
fir samma finlek som anvinds i
fint kamgarn, men man foredrar
farull frin Sydafrika, eftersom
dylik farull har de bista filtnings-
egenskaperna. Principen i ‘till-
verkningen av sdvil ullfilt som
hirfilt 4r densamma, d.v.s. hiren
filtas ihop under mekanisk bear-
betning till en tit file. Olika ma-
skiner kommer dock ‘till anvind-
ning vid tillverkning av resp. ull-
file- och hdrfilchattar, eftersom
fibrerna har olika egenskaper.
Farullen blandas forst 1 en

plysmaskin och behandlas sedan °

i valskardmaskin. Det si erhdllna
fiberfloret liggs varvsvis pd en
storre trikon tills en pords, mjuk

“som-

s e ettt i,

ullstrut har bildats. Denna fil
sedan med hjilp av 3nga
gnuggning under tryck och v
kas sedan 1. flera omgang
varvid den krymper likformi
Den firgas sedan till nskad s
varefter »stumpen», som den n
mera kallas, behandlas i f]eq
slipmaskiner, strickes och formas

ULLSTRUTAR filtas i virme och ge
nom gnuggning under tryck (ma

nerna i bakgrunden) i flera omgangd
Géta Hdkansson inspekterar. |

HATTSTUMPEN far en forsta bor‘

ﬂlﬂg ien mas/em.

FILTHATTAR formas av Osza
Hansson i en frimnings-(formnings
maskin.




Artikel ur Bekladnadsfolket, nr 12, december 1957

Hirfiltens rillblivelse
borjar i en blismaskin, dir ka-
ninhiren renas och separeras,
grova fibrer sorteras ut. I en till-
sluten s.k. fackmaskin blises hi-
ret sedan pd en perforerad stil-
kon, dir en strut av hir bildas.
Denna dr mycket skér och gors
fastare genom forsiktig filtning.
Varje hatstump gir sedan genom
tre olika valkmaskiner och 20—
30 gdnger genom varje maskin,
tills man fite en tit och smidig
hirfilt. Direfter gir stumparna
ull fargerier, dir de under en
firgmastares sakkunniga ledning
Fargas i alla regnbigens firger.
Detta giller sirskilt f6r dam-
hattstumparna, s.k. capliner, som
tillverkas av harhir i underbart
mjuk kvalité, som mjukaste simsk-
skinn. Efter firgningen kommer
slipningsprocesserna,  kullstrick-
ning och randstrickning, dir hat-
ten och brittet borjar ta form.
Efter ytterligare formning eller
frimning rtorkas hattarna och
blises till halvfabrikatlagrer.

Frin lagret gir hatten dter uill
formningen och slipas sedan i
nigra omgingar, varpd den fir en
oljning som okar lystern. Nist
_sista arbetsmoment dr pressning i
massingsformer och sedan fir
hatten en avsyning av Karl Pe-
tersson, kassor 1 Beklidnads av-
delning 3. S3 Averstdr are sy i fod-
ret, sitta i svettrem och sy pi
band. Det iir som synes en gans-
~ka invecklad procedur, dir ingen
méda sparas for ate f& fram hog-
sta kvalité. Inalles blir det om-
kring 80 huvudarbetsmoment in-
nan hatten ir firdig. Dessutom
behdvs det givetvis skicklig ar-
betskraft, och det har man i
Karlskrona, dir bortdt hilften ay
de anstillda har arbetat i Gver 20
ir. Bland de anstillda finns dven
utlindsk expertis, en engelsman,
en tysk och en tjeckiska.

 De olika hattmodellerna tll-
vkrk:u vanligen 1 serier pd 15—
20 dussin. F.n. tillverkar man ca
60 olika hattmodeller 1 10 stor-
lekar var. Aven tyghatar och

KARLSKRONAFABRIKEN bar en somnadsavdelning (bil-
den under) som gor tyghattar. Ndrmast th. fru Schlagmann
frin Tjeckoslovakien, som dr expert pd slipning och forestdn-
darinna pd avdelningen. Lingst t.h. pressar Johan Gustafsson
battar i missingsformar i bydraulisk press. Hattillverkmingen
omfattar inte mindre dn 8o moment.

mossor tillverkas, och en stor ar-
tkel just nu har filtkeps blivit.
Av dem nullverkas nu 6oc om
dagen. En limplig huvudbonad
for alla drstider och alla ullfil-
len, det ir vad man will dstad-
komma. For vissa utlindska spe-
cialiteter har Karlskrona agentur:
tex. litta japanska sommarhat-
tar, s.k. stribattar, fastin san-
ningen att siga ir materialet im-
pregnerat papper, men de ar bra
och tiliga. En annan nyher, som
man endast fitt i e¢nstaka exem-
plar idnnu si linge, dr ameri-
kanska dynel-hattar. Dynel ir en
syntetfiber, produkten liknar ny-
lonviv. Dessa hattar ir porosa
och svala samt mycker starka, de
dtertar  allud  sin  ursprungliga
form hur mycket man an knyck-
lar till dem,

Den tekniska utvecklingen
stir naturligtvis inte stilla pd file-

hattarnas omride, iven om
grundprincipen blir densamma.
Syntetfiber kan inte komma

ifriga for ullverkning av filthat-
tar, eftersom dessa fibrer inte fil-
tar sig. Diremot har man fitr
fram nya, bittre firgmedel och
nya impregneringsmedel, Karls-
krona Hautfabrik anvinder eut
nytt impregneringsmedel frin det
ryktbara Du Pontbolaget i Ame-
rika. Medlet heter quillon och

ger en omkring 6—7 ginger for-
hojd vattenavstotande formiga.
En vanlig paraffinimpregnerad
hau slipper igenom vatten efter
¢a 7 tmmar, medan en quillon-
impregnerad hatt stoppar mot
vatten hela 48 timmar. Genom
prov kontrollerar man dessutom
art hattarna inte dndrar form
dven om de ir genomblota.

Vi behdver numera inte frukea
konkurrensen med importerade
hattar, siger ingenjor Hedenbro,
dtminstone inte kvalitetsmissigr.
Vi har ocksd ett trumfkort i vira
korta leveranstider — vi kan le-
verera nastan vilken hatt som
helst pd kort varsel. Tullarna ir
dock ett bekymmer. De svenska
wllarna pd hatear dr nimligen
bland de ligsta i variden, under
det atr flera av de stora indu-
strilinderna har importtullar pd
20—~30 procent. Men kan vi fi
bukt med det hattlésa modet kla-
rar vi oss nog bra. — Hirvid ci-
terar ingenjoren en fransk hjirn-
kirurg, som siger au risken for
skallfraktur vid bilolyckor mins-
kas med 40 procent om passage-
rarna anvinder hatt. Etr franske
patent gir ut pd atc placera en
flytebar kalott av armerad plast
inuti ¢n vanlig hatt!

Sasongerna vallar korttidsarbete
Kassor Karl Petersson i avdel-

ning 3, bekriftar atr sisongpro-
blemer ir kvistigt och svirldst si
linge som sisongsvariationen be-
star. I fjol hade vi fyradagarsvec-
ka under tvi minader och tvd
veckors permittering kring ars-
skifter. Ligsisongen omfattar 3—
4 minader. Foretagsledningen an-
litar i viss utstrickning hemma-
fruar som sisongutjimnande fak-
tor, men dewta forslir inte rik-
tgt. Ungefir 10 hemmafruar ar-
betar halvdagar under rusnings-
tid.

Karlskronaavdelningen ir f.6.
en av de dldsta i landet, sisom
framgir av dess nummer. Den gir |
tillbaka till en skridderiarbetar- |
avdelning som bildats 1882 ay
ingen mindre in August Palm. |
En hattarbetaravdelning startades |
1928 (Karl Petersson var med
redan di), och den gick upp i
Beklidnadsarbetareférbundet  &r
1933. For ndrvarande har avdel-
ningen omkring 325 medlemmar.
Det finns nimligen flera beklid- |
nadsféretag i Karlskrona. Karls-
krona Konfektion dr filial till en
Bordsfirma och startades 1946.
Omkring 1953 borjade en Karls-
kronadam en barnkonfektionstill-
verkning som fick stor framging:
Radluvans Barnklider med fn. |
omkring 1oc sommerskor. Yrtter- |
ligare et par mindre foretag

finns i grannskapet.




